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ISH REJASI

Yillik ish reja mavzulari Sana Izoh
Yog‘ochga ishlov beruvchi qo‘l asboblari
Yog‘och materiallariga badiiy ishlov berish.
Plastmassa materiallarini chilangarlik arrasi bilan
kesish.
Rezina turlari.
Plastmassaning ishlatilish sohalari, olinish usullari.
Tuproq turi.
O‘simliklarni parvarish qilish.
Traktorning turlari.
Qishloq xo‘jaligida keng tarqalgan bog*dorchilik.
Bog‘dorchilikda qo‘llaniladigan asbob-uskunalar tok
gaychilari.
Quyonlarni parvarish gilish texnologiyasi.
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Tabiiy usulda quritish.

Konstruksiyalash hujjatlari.

Yog‘och va yog‘och materiallarga badily ishlov
berish.

Yog‘ochga ishlov beruvchi elektrlashtirilgan qo‘l
ashoblari.

Bo‘yash va loklash.

Gorizontal-frezalash stanogining tuzilishi va vazifasi.
Devor ichidagi elektr o‘tkazgichlarni aniglovchi
indikator yasash.

Elektr o‘tkazgich simlarni ulash

O‘g‘it solishda ishlatiladigan mashinalar.

Ekin hosilini yig‘ishtirishda ishlatiladigan mashina
turlari.

Barg galamcha tayyorlash usullari.

“Hunarmand” uyushmasi va uning faoliyati.
Moddiy va nomoddiy ishlab chiqarish.
Texnologik jarayon hagida tushuncha.
Yig‘iladigan stulcha yasash texnologik xaritasi.
Kanalizatsiya.

Elektronikaning iqtisodiyot tarmoqlaridagi o‘rni.
Luminessentli yoritkich.

Sanoat robotlari hagida tushuncha.

Robot boshgaruv pultini yasash texnologik
xaritasi.

Loyihalash.

Mustaqil ijodiy loyiha ishi.

Mustahkamlash.
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Sana: 20 __-yil. Sinflar: To ‘garak rahbari:

Mavzu: Yog‘ochga ishlov beruvchi qo‘l ashoblari
Mashg‘ulotning maqsadi:

Ta’limiy maqsad: texnologik jarayonlar bajarilishi bo‘yicha tegishli xulosa chigarish, mehnat operatsiyalari hamda
mabhsulot sifatini baholay olish, mashg‘ulotlar davomida zamonaviy texnika va texnologiya, asbob-uskuna, moslama
va dastgohlardan foydalana olish, ishni ragamli texnika va texnologiyalar asosida tashkil etish hamda boshgarish
bo‘yicha dastlabki bilim va tushunchalarni shakllantirish.

Tarbiyaviy maqgsad: Zamonaviy fan-texnika taraqqiyoti yangi materiallar, ularning xossa va xususiyatlari, texnik
obyekt va texnologik jarayonlarga oid ma’lumotlarni o‘rgatish, intellektual gobiliyatga ega shaxs texnik obyekt,
texnologik jarayon, maxsus va umummehnat operatsiyalarini bilishi hamda mahsulot tayyorlash ketma-ketligi,
tayyor mahsulot sifatini tahlil gila olish ko‘nikmalarini shakillantirish.

Rivojlantiruvchi magsad: buyuk kelajakni yaratuvchi, yangi texnologiyalarni hayotga tatbiq etuvchi, buning
natijasida mamlakatimiz rivojiga ulkan hissa go‘shuvchi shaxs hisoblanishi, olgan bilimlarini kelajak hayotida
muhim o‘rin egallaydigan amaliy mehnat faoliyatiga tayyorgarlik ko‘rishiga hamda o°zini giziggan kasb-hunar
turlaridan birini to‘g‘ri tanlashi hamda mustaqil fikrlashga qodir bo‘lgan, hozirgi zamon bozor sharoitlarida ishni
izchil tashkil eta oladigan, yugori malakali ragobatbardosh kadrlarni tayyorlash.

O‘quvchilarda shakllantiriladigan tayanch kompetensiyalar elementlari:

Axborotlar bilan ishlash kompetensiyasi:
yog‘ochning fizikaviy xossalari, yog‘och turlarining xususiyatlari, duradgorlikda ishlatiladigan yelimlar va bo‘yoqlar
turlari, xususiyatlariga oid manbalaridan foydalana olish.

O¢zini o¢zi rivojlantirish kompetensiyasi:
duradgorlikda ishlatiladigan yelimlar va bo‘yoqlarni ishlatilish sohalarini axborot manbalaridan gidirib topish.
Matematik savodxonlik, fan va texnika yangiliklaridan xabardor bo‘lish hamda foydalanish kompetensiyasi:
hisob-kitoblarga asoslanib shaxsiy, rejasini tuza olish va hisob-kitob bilan ish yuritish.

Mashg‘ulot turi: yangi bilim beruvchi, bilimlarni mustahkamlovchi, amaliy, nazariy, aralash, noan’aviy, ananaviy.
Mashg‘ulot uslubi: tushuntirish, suhbat, tezkor savol — javob, amaliy mustaqil ishlar bajarish, munozara,
muammoli topshirig, ko‘rgazmali va boshgalar.

Mashg‘ulot metodi: guruhlarda ishlash, “kim epchil-u, kim chaqqon”, “ko‘rsam tezrog o‘rganaman”, “muammo va
yechim” shu kabi metodlar.

Mashg‘ulot jihozi: mavzuga oid rasm, ko‘rgazmalar va tarqgatma materiallar, o‘quv qurollari, elekron materiallar.
Mashg‘ulotning borishi:

I. Tashkiliy gism: a) Salomlashish. b) Davomatni aniglash.

Il. Uyga vazifani so‘rash: a) Savol — javob o‘tkazish.  b) Topshiriglarni tekshirish.

I11. Yangi mavzu bayoni:

Yog‘ochga ishlov berish jihozlari — yog‘ochga zarur

shakl va oflcham berishda qo‘llaniladigan asbob
hamda stanoklar. Ularning yordamida yog‘ochdan turli
xil materiallar va yarim fabrikatlar (taxta, brus, faner,
qipik, plitalar, yog‘och plitalar va boshqalar), buyum
hamda qurilmalarning detallari (mebel, vagon, kema va
boshqgalar yasash uchun); tayyor buyumlar (deraza,
eshik, muzika asboblari, mebel va boshgalar)
tayyorlanadi. Yog‘ochga ishlov berish jihozlari bilan
yog‘och arralanadi, tilinadi, teshiladi, frezalanadi,
silliklanadi, yo‘niladi, randalanadi, o‘yiladi, kesiladi va
yoriladi. Ular dastaki va mexanik xillarga bo‘linadi.

Dastaki asboblarga arralar, randalar, iskana, burgi,
drellar (parmalar to‘plami bilan), jilvirlar va boshqalar
kiradi. Ular ustaxonalarda, qurilish maydonlarida, ishlab
chiqarish korxonalarida qo‘llaniladi. Mexanik yog‘ochga ishlov berish jihozlari, asosan, stanokka yoki mashinaga
o‘rnatib ishlatiladi. Bajaradigan ish turiga kura ular yog‘och kesish, tilish, egish, yigish, yelimlash va pardozlash
asbob hamda jihozlariga bo‘linadi. Yog‘och detallarni yig‘ish uchun dastaki, elektr va pnevmatik asboblardan
foydalaniladi. Sanoatda yog‘och kesish, tilish, randalash, egish, bukish stanoklari keng tarqalgan).

IV. Yangi mavzuni mustahkamlash:

1. O‘yish-teshish ishlarida ganday asbob-uskunalardan foydalaniladi?

2. Duradgorlik iskanalari vazifasiga ko‘ra ganday turlarga bo‘linadi?

V. Mashg‘ulotni yakunlash: to‘garak a’zolarini yutuq va kamchilliklarini muhokama qilish, rag‘batlantirish

V1. Uyga vazifani e’lon qilish: yangi mavzuni to‘liq takrorlash va yangi mavzu yuzasidan bilimlarini mustahkamlab
kelish.

Maktab MMIBDO* sana 20__ il
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Sana: " 20 __-yil. Sinflar: To ‘garak rahbari:

Mavzu: Yog‘och materiallariga badiiy ishlov berish.

Mashg‘ulotning maqsadi:

Ta’limiy maqsad: texnologik jarayonlar bajarilishi bo‘yicha tegishli xulosa chigarish, mehnat operatsiyalari hamda
mabhsulot sifatini baholay olish, mashg‘ulotlar davomida zamonaviy texnika va texnologiya, asbob-uskuna, moslama
va dastgohlardan foydalana olish, ishni ragamli texnika va texnologiyalar asosida tashkil etish hamda boshqarish
bo‘yicha dastlabki bilim va tushunchalarni shakllantirish.

Tarbiyaviy magsad: Zamonaviy fan-texnika taragqgiyoti yangi materiallar, ularning xossa va xususiyatlari, texnik
obyekt va texnologik jarayonlarga oid ma’lumotlarni o‘rgatish, intellektual gobiliyatga ega shaxs texnik obyekt,
texnologik jarayon, maxsus va umummehnat operatsiyalarini bilishi hamda mahsulot tayyorlash ketma-ketligi,
tayyor mahsulot sifatini tahlil gila olish ko‘nikmalarini shakillantirish.

Rivojlantiruvchi magsad: buyuk kelajakni yaratuvchi, yangi texnologiyalarni hayotga tatbiq etuvchi, buning
natijasida mamlakatimiz rivojiga ulkan hissa go‘shuvchi shaxs hisoblanishi, olgan bilimlarini kelajak hayotida
muhim o‘rin egallaydigan amaliy mehnat faoliyatiga tayyorgarlik ko‘rishiga hamda o°zini giziggan kasb-hunar
turlaridan birini to‘g‘ri tanlashi hamda mustaqil fikrlashga qodir bo‘lgan, hozirgi zamon bozor sharoitlarida ishni
izchil tashkil eta oladigan, yugori malakali ragobatbardosh kadrlarni tayyorlash.

O‘quvchilarda shakllantiriladigan tayanch kompetensiyalar elementlari:

Kommunikativ kompetensiya:
hamkorlikda ishlash jarayonida jamoa va guruh a’zolari fikrini tinglay bilish, hurmat qilish, to‘g‘ri qabul qilish.
Axborotlar bilan ishlash kompetensiyasi:
yog‘ochning fizikaviy xossalari, yog‘och turlarining xususiyatlari, duradgorlikda ishlatiladigan yelimlar va bo‘yoqlar
turlari, xususiyatlariga oid manbalaridan foydalana olish.

Mashg‘ulot turi: yangi bilim beruvchi, bilimlarni mustahkamlovchi, amaliy, nazariy, aralash, noan’aviy, ananaviy.
Mashg‘ulot uslubi: tushuntirish, suhbat, tezkor savol — javob, amaliy mustaqil ishlar bajarish, munozara,
muammoli topshiriq, ko‘rgazmali va boshgalar.

2 <c

Mashg‘ulot metodi: guruhlarda ishlash, “kim epchil-u, kim chagqon”, “ko‘rsam tezroq o‘rganaman”, “muammo va
yechim” shu kabi metodlar.

Mashg‘ulot jihozi: mavzuga oid rasm, ko‘rgazmalar va tarqgatma materiallar, o‘quv qurollari, elekron materiallar.
Mashg‘ulotning borishi:

I. Tashkiliy gism: a) Salomlashish. b) Davomatni aniglash.

Il. Uyga vazifani so‘rash: a) Savol — javob o‘tkazish.  b) Topshiriglarni tekshirish.

I11. Yangi mavzu bayoni:

Yog‘och materiallariga badiiy ishlov berishda ishlatiladigan yog‘och materiallar yaxshi qurigan bo‘lsa, tob tashlab
buralish, qurish natijasida darz (yorilish) ketish hollari yuz bermaydi. Yog‘och materiallariga badiiy ishlov berishda
duradgorlikda ishlatiladigan asbobuskuna va moslamalardan tashqgari, duradgorlik yelimi, kazein yelimi, chigit moyi,
yelimdon kabi yordamchi materiallardan ham keng foydalaniladi. 2 millimetrdan oshmasligi shart. Kalkani nagsh
tushiriladigan buyumning ustiga yozib, chap qo‘l bilan ushlab turiladi va ong go‘l bilan ikki gavat dokaga o‘ralgan
oq yoki qora kukun qog‘ozning ustidan biroz silqitib bosib suriladi. Buyum yuzida nuqtalar ko‘rinishidagi nagsh
chiziglarining izi paydo bo‘ladi. Bu izlar ustidan gora galam bilan chizib chigiladi. Chizilgan nagshga kerakli o‘yma
galamlar tanlanib, nagsh chetlari kesib chigiladi va zamin o‘yiladi. O‘yilgan nagshlarning tagi chakichlab
pardozlanadi

._\.-

IV. Yangi mavzuni mustahkamlash:

1. Yog‘och o‘ymakorligida ishlatiladigan ganday material va asbob-uskunalarni bilasiz?

2. Kalka qog‘ozdan ganday foydalaniladi?

V. Mashg‘ulotni yakunlash: to‘garak a’zolarini yutuq va kamchilliklarini muhokama qilish, rag‘batlantirish

V1. Uyga vazifani e’lon qilish: yangi mavzuni to‘liq takrorlash va yangi mavzu yuzasidan bilimlarini mustahkamlab
kelish.

Maktab MMIBDO* sana 20__ il




Sana: “ " 20 __-yil. Sinflar: To ‘garak rahbari:

Mavzu: Plastmassa materiallarini chilangarlik arrasi bilan kesish.

Mashg‘ulotning maqsadi:

Ta’limiy maqsad: texnologik jarayonlar bajarilishi bo‘yicha tegishli xulosa chigarish, mehnat operatsiyalari hamda
mabhsulot sifatini baholay olish, mashg‘ulotlar davomida zamonaviy texnika va texnologiya, asbob-uskuna, moslama
va dastgohlardan foydalana olish, ishni ragamli texnika va texnologiyalar asosida tashkil etish hamda boshqarish
bo‘yicha dastlabki bilim va tushunchalarni shakllantirish.

Tarbiyaviy magsad: Zamonaviy fan-texnika taragqiyoti yangi materiallar, ularning xossa va xususiyatlari, texnik
obyekt va texnologik jarayonlarga oid ma’lumotlarni o‘rgatish, intellektual gobiliyatga ega shaxs texnik obyekt,
texnologik jarayon, maxsus va umummehnat operatsiyalarini bilishi hamda mahsulot tayyorlash ketma-ketligi,
tayyor mahsulot sifatini tahlil gila olish ko‘nikmalarini shakillantirish.

Rivojlantiruvchi magsad: buyuk kelajakni yaratuvchi, yangi texnologiyalarni hayotga tatbiq etuvchi, buning
natijasida mamlakatimiz rivojiga ulkan hissa go‘shuvchi shaxs hisoblanishi, olgan bilimlarini kelajak hayotida
muhim o‘rin egallaydigan amaliy mehnat faoliyatiga tayyorgarlik ko‘rishiga hamda o°zini giziggan kasb-hunar
turlaridan birini to‘g‘ri tanlashi hamda mustaqil fikrlashga qodir bo‘lgan, hozirgi zamon bozor sharoitlarida ishni
izchil tashkil eta oladigan, yugori malakali ragobatbardosh kadrlarni tayyorlash.

O‘quvchilarda shakllantiriladigan tayanch kompetensiyalar elementlari:

Kommunikativ kompetensiya:
hamkorlikda ishlash jarayonida jamoa va guruh a’zolari fikrini tinglay bilish, hurmat qgilish, to‘g‘ri qabul qilish.
O¢zini o‘zi rivojlantirish kompetensiyasi:
duradgorlikda ishlatiladigan yelimlar va bo‘yoglarni ishlatilish sohalarini axborot manbalaridan gidirib topish.
Ijtimoiy faol fugarolik kompetensiyasi:
o‘zining fugarolik burch va huguglarini bilish.

Mashg‘ulot turi: yangi bilim beruvchi, bilimlarni mustahkamlovchi, amaliy, nazariy, aralash, noan’aviy, ananaviy.
Mashg‘ulot uslubi: tushuntirish, suhbat, tezkor savol — javob, amaliy mustaqil ishlar bajarish, munozara,
muammoli topshirig, ko‘rgazmali va boshqalar.

Mashg‘ulot metodi: guruhlarda ishlash, “kim epchil-u, kim chaqqon”, “ko‘rsam tezrog o‘rganaman”, “muammo va
yechim” shu kabi metodlar.

Mashg¢ulot jihozi: mavzuga oid rasm, ko‘rgazmalar va tarqgatma materiallar, o‘quv qurollari, elekron materiallar.
Mashg‘ulotning borishi:

I. Tashkiliy gism: a) Salomlashish. b) Davomatni aniglash.

Il. Uyga vazifani so‘rash: a) Savol — javob o‘tkazish.  b) Topshiriglarni tekshirish.

I11. Yangi mavzu bayoni:

Arra polotnosining uzunligi 250-300 mm, eni 12-15 mm, qgalinligi esa 0,6 mm dan 1 mm gacha bo‘ladi. Arraning
polotnosi yupga lenta bo‘lib, uning pastki girrasida ochilgan

o‘tkir burchak shaklidagi tishlar mavjud. Polotnoning ikki
uchida teshiklar ochilgan. Polotnoning uzunligi, ya’ni ikkala
uchidagi teshiklar markazlari orasidagi masofa 250, 300 va T -

/.
350 mm ni, lentaning eni 12 mm dan 25 mm gachani, r.l&
galinligi esa 0,8 mm dan 1,6 mm gachani tashkil etadi. R
Polotno mayda va yirik tishli bo‘lib, kesiladigan metall
gattigligi va qayishgogligiga garab ishlatiladi. Tishlar
gadami 0,8 mm dan 1,6 mm gacha bo‘lib, 25 mm
uzunlikdagi tishlar soni 14 tadan 32 tagacha bo‘lishi
mumkin. hilangarlik arralari tishlari duradgorlikdagi tiluvchi
arralar tishlariga o‘xshash giyshiq bo‘lib, polotno dastgohga
tishlari oldinga — tortgi vint tomonga garatib o‘rnatiladi va
tortqi vint yordamida taranglanadi. Polotnoni taranglashda s ”\}; :

- .‘l

qulogli gayka go‘l bilan buraladi. Ortiqcha tarang tortilgan, [ .

shuningdek, bo‘sh o‘rnatilgan polotno ish vaqtida uzilib yoki (

tishlari sinib ketishi mumkin. Shuning uchun uni normal ~

holda taranglash kerak. Arra polotnosi arralanadigan material

o‘lchami (uzunligi)ga garab ramka tekisligida yoki ramka tekisligiga tik o‘rnatilishi mumkin.

IV. Yangi mavzuni mustahkamlash:

1. Chilangarlik arrasidan ganday magsadda foydalaniladi?

2. Chilangarlik arrasi ganday turlarga bo‘linadi?

V. Mashg‘ulotni yakunlash: to‘garak a’zolarini yutuq va kamchilliklarini muhokama qilish, rag‘batlantirish
V1. Uyga vazifani e’lon qilish: yangi mavzuni to‘liq takrorlash va yangi mavzu yuzasidan bilimlarini mustahkamlab
kelish.

Maktab MMIBDO* sana 20__ il
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Bizni hizmatdan foydalanib qulay imkoniyatga ega bo‘ling!
Bizda maktablar uchun quydagi hujjatlar mavjud
1. 1-11-Sinflar uchun sinf soati ish reja va konspektlari

. 1-11-Sinflar uchun barcha fanlardan to‘garak hujjatlari

. Sinf rahbar hujjatlari

. Metodbirlashma hujjatlari

. 1-11-Sinflar uchun barcha fanlardan konspektlar
. 1-11-Sinflar uchun Ish rejalar (Tagvim mavzu rejalar)
. Maktab ish hujjatlari

2
3
4
5. Ustama hujjatlari
6
7
8
9

. Direktor ish hujjatlari
10. MMIBDO?¢ ish hujjatlari
11. O‘IBDO¢® ish hujjatlari
12. Psixolog hujjatlari
13. Xotin-qizlar qo‘mitasi ish hujjatlari
14. Kutubxona mudirasi ish hujjatlari
15. Besh tashabbus hujjatlari

16. Ochiq dars ishlanmalar, tagdimotlar, slaydlar




